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ANFORDERUNGEN UND UMSETZUNG IN DER
PRODUKTION M%M

* Zeichenstandards

* Wie lauft der Bestellprozess ab?
 Abbundmoglichkeiten

* Wie werden Abbundkosten beeinflusst?

* Paketierung / Verladung / Lieferung

www.mm-holz.com



ZEICHENSTANDARDS

PROGRAMME VON CAD ZU CAM MIT HSBCAD

Kundenprogramme
z.B

ceaowork

SOFTWARE

[»] Dietrich’s
/\LLPL/\N

EEEEEEEEEEEEEEEEE

2D oder 3D

.dwg/.dxf
.sat
Jifc

Mayr-Melnhof Holz

Ohsb

CAD/CAM fiir den Holzbau

3D

.dwg

Ticom

MM

MAYR MELNHOF HOLZ

Produktion
1| Hundegger

CNC Spezialmaschinen

www.mm-holz.com



ZEICHENSTANDARDS -WICHTIGE INFORMATIONEN N M

MAYR MELNHOF HOLZ

- Plattengeometrie
2d Zeichnungen ( .dwg / .dxf)
3d Zeichnungen ( .dwg / .dxf / .sat / .ifc)
- Plattenstarken / Plattentyp It. MM Holz Lieferprogramm
- Angabe zu Oberflachenqualitat (NSI; ISI; WSI)
- Angabe der Decklagenausrichtungen
- Elementbezeichnung (idealerweise nummerisch von 1 beginnend)

www.mm-holz.com



ZEICHENSTANDARDS

Plattengeometrie

- 2d Zeichnungen ( .dwg / .dxf)
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MM

MAYR MELNHOF HOLZ

Elementbezeichnung

Plattentyp
Oberfldchenqualitdt: Ansichtsseite
Decklagenausrichtung

Oberfldchenqualitdt: Rickseite

Plattenaufbau

www.mm-holz.com



ZEICHENSTANDARDS M M

MAYR MELNHOF HOLZ

- Plattengeometrie

- 3d Zeichnungen ( .dwg / .dxf / .sat / .ifc)

-.ifc (Version 2x3)
-.sat (nicht hoher als Version 7.0)

www.mm-holz.com



ZEICHENSTANDARDS M M

MAYR MELNHOF HOLZ

- Plattengeometrie

- Ubersichten in PDF (inkl. Bauteilnummerierung)
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BESTELLPROZESS M\ M

MAYR MELNHOF HOLZ

e Kunde Ubermittelt die finalen Plane als IFC, SAT, DWG, DXF
* Projektleiter MM ubernimmt die Plane in hsbCAD
* Kontrollplane inkl. Verladeformular wird zum Kunden retour geschickt

 Kunde kontrolliert die Plane und schickt die Freigabe inkl.
Verladeformular zurtck

e Auftragsbestatigung wird erstellt und an Kunden verschickt
* Freigabe der AB durch KD

e Start Produktionsprozess

www.mm-holz.com



ABBUNDMOGLICHKEITEN

MM

MAYR MELNHOF HOLZ

Folgende Bearbeitungen kdénnen im Bereich der
nachfolgend beschriebenen Randbedingungen in
den CNC-Bearbeitungszentren von Mayr-Melnhof
Holz hergestellt werden:

rechteckige Formatierung der Platte,

die Herstellung von eckigen und runden
Durchbriichen und Ausschnitten fir z.B.
Fenster und Turen,

die Herstellung von Schragschnitten, Schlitzen
und Nuten,

die Ausbildung von Verbindungsfalzungen
(z. B. Stufenfalz, StoRdeckbrettfalz),

das Frésen und Bohren von Ausnehmungen
bzw. Offnungen (mit und ohne Restradien).

www.mm-holz.com



ABBUNDMOGLICHKEITEN M M

MAYR MELNHOF HOLZ

Bearbeitungsmoglichketen a. Kreissage
mit Kreissiige
Searbatung mt 5 200men Schnitttiefe: Formatschnitte bis 320 mm,
Kfessage J Jd 14 men o
Sy PP P S uber 320 mm auf Anfrage
Schragschnitte bis 290 mm
£ 290 mm
T —_%_ A<t < 14mm . . .
Beoretungmit < 120mm Zahnbreite Kreissageblatt: 8 mm
Kiensage
o Neigung: 0° bis 90° - Schragschnittlange beachten
— Max. Schragschnittlange 290 mm bei
tliche £ 160 mm . . .
prope | ——) =& ssts1amm Plattenstarken bis 200 mm und min.
Kresssape
Neigungswinkel 45°
{)3515 14 man
o St Verwendungszweck: Schnitte von geradlinigen Konturen und
Obersamtipge Nut )
mit Kreissage N Uten
i N et Bearbeitungen: von oben in die Plattenebene und von der
(Schrig ) SCh! 300 men / Seite
et Kreissige » 45° v
’ i

10 www.mm-holz.com
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ABBUNDMOGLICHKEITEN

Unterseitige
Bearbeitung mit
Nut-Friser

Seitliche
Nut mit
Nut-Friser

Oberseitige
Bearbeitung mit
Nut-Friser

Oberseitige
Bearbeitung mit
Nut-Friser

Oberseitige
Bearbeitung
Falz-Friser

Seithiche
Bearbeitung
Falz-Fraser

Bearbeitungsmoglichkeiten
Nut-Friser

. ° 230mm

—l,
2 30mm
T

T 230mm

5 200 mm
£ 115mm
£ 115 mm
< 200 men ‘
< 115mm
<320 mm
2 30mm
+ )
5 320 mm
Bearbeitungsmoglichkeiten
Falzfréser
2 105mm
1
< 320 mm| =
$70mm
o —
S 320 men ‘

£ 50mm

< 70mm

Nut- und Falzfraser

Nutfraser

Falzfraser

Verwendungszweck:

Bearbeitungsmoglichkeit:

MM

MAYR MELNHOF HOLZ

min. Bearbeitungsbreite 30 mm, max.
Bearbeitungstiefe 115 mm (seitlich),

50 mm (oberseitig)

min. Bearbeitungsbreite 105 mm,
max. Bearbeitungstiefe 70 mm (seitlich),
70 mm (oberseitig)

Frasen von durchgangigen Falzen (z.B. Stufenfalz,
StoRdeckbrettfalz)

Frasen von nicht durchgangigen Falzen (mit
Restradius)

Frasen von Nuten mit minimaler Nutbreite 30 mm
(geringere Nutbreiten 8 mm bis 14 mm mittels

Kreissage)

Frasen von Abplattungen

von oben in die Plattenebene und von der Seite

www.mm-holz.com



ABBUNDMOGLICHKEITEN

Bearbeitungsmaglichkeiten
Stab-Fraser

<zl

Ja 50mm
; 2 60mm

Offnungen

Hangenh
Ausschnitte >

Nuten und kreisrunde
Frésungen fir
Elektroinstallation

Schlitzeund Nuten
£320mm inLangsrichtung
Schlitze und Nuten

In Querrichtung

80mm
" 2120mm

12

Stabfraser

DM 40 mm:
DM 50mm:
DM 80 mm:

Verwendungszweck:

Bearbeitungsmoglichkeit:

MM

MAYR MELNHOF HOLZ

Bearbeitungstiefe max. 160mm
Bearbeitungstiefe max. 160mm
Bearbeitungstiefe max. 320 mm

Frasen von Konturen

Frasen von Taschen, Nuten (z.B.
Elektroinstallation)

Frasen von Ausschnitten /
Offnungen

von oben in die Plattenebene

www.mm-holz.com



ABBUNDMOGLICHKEITEN M M

MAYR MELNHOF HOLZ

Bohrungen und kreisrunde Frasungen

Bohrungen (senkrecht): von 8 bis 40 mm Durchmesser
Kleine kreisrunde Frasungen: ab 60 bis 160 mm Durchmesser
Grole kreisrunde Frasungen: ab 161 mm Durchmesser

Abhangig vom Bohrdurchmesser sind folgende Bearbeitungstiefen moglich:

Bohrdurchmesser 2 8 mm 2 10 mm 2 12 mm o 16 mm 2 20 mm @ 26 mm @ 30 mm 2 40 mm
max. Bearbeitungstiefe 80 mm 100 mm 120 mm 160 mm 160 mm 190 mm 170 mm 280
senkrecht zur Plattenebene®

Abhangig vom Durchmesser der Frasung sind folgende Bearbeitungstiefen moglich:

Durchmesser fiir kreisrunde Frasung | ab @ 60 bis @ 119 mm ab 2 120 mm

max. Bearbeitungstiefe 160 mm 320 mm

www.mm-holz.com
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ABBUNDMOGLICHKEITEN

Elementverbindungen und Fase

StoR3-
Stufenfalz
deckbrettfalz
NSI NSI
Ohne Fase v Ohne Fase
Wand/Decke \—I \—‘ T
L 4
wsi/isi NSI
Fase einseitig NSt Fase einseitig NS
v L S
Wand/Decke L’ I—‘ \T ﬁ
' 7 ¥
wsl/isi WsI/Isi
WSI/ISI
Fase beidseitig v
NSI ... Nichtsichtqualitat
Innenwand ISI ... Industriesichtqualitat

S

wsi/is|

WSI ... Wohnsichtqualitat

Einbauluft = 2 mm

MM

MAYR MELNHOF HOLZ

Decke

~ Vs
Z

Fase (lings zur Faser)
bei ISI/WS!

S
&\/
Fase (quer zur Faser)

nicht moglich!

Wand

e e
Decke I—IT - j[; e ﬁ—l I -~
! ——  MitEinbauluf - 2mm '\ /‘ \ /4

= Ohne Einbauluft

_ Tt
Wand M-MML I_l Fmo's,m

Fase (langs zur Faser) Fase (quer zur Faser)
bei ISI/WSI nicht méglich!

www.mm-holz.com



WELCHE BEARBEITUNGEN ERHOHEN DIE ABBUNDKOSTEN: M%M

MAYR MELNHOF HOLZ

* Viele Bohrungen

* Grol¥flachige Abplattungen
* \Verjlingung der Platte

* Runde Konturen

e Stirnseitige Bohrungen fir Elektro

www.mm-holz.com



16

WELCHE BEARBEITUNGEN ERHOHEN DIE ABBUNDKOSTEN:

Hier einige Beispiele:

MM

MAYR MELNHOF HOLZ

www.mm-holz.com
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WELCHE BEARBEITUNGEN ERHOHEN DIE
ABBUNDKOSTEN:

Abplattung:

MM

MAYR MELNHOF HOLZ

www.mm-holz.com
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WELCHE BEARBEITUNGEN ERHOHEN DIE ABBUNDKOSTEN:

Verjuingung der Platte:

MM

MAYR MELNHOF HOLZ

www.mm-holz.com
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WELCHE BEARBEITUNGEN ERHOHEN DIE

ABBUNDKOSTEN:

Bohrungen fur
Elektroinstallationen:

MM

MAYR MELNHOF HOLZ

Tieflochbohrung:

- nur bei WSI beidseitig

- Aufbau mindestens 5-lagig
- tage 2 100 mm

Durchgéngige
Tieflochbohrung
nicht maglich!

Deckbrett

Elektroinstallation

Tieflochbohrung mit Deckbrett
nicht méglich!

Elektroinstallation
Tieflochbohrung

Bohrung/Frasung
bei WSI beidseitig

? 68 mm
tase < 180 mm

www.mm-holz.com



PAKETIERUNG /VERLADUNG / LIEFERUNG

MAYR MELNHOF HOLZ

Auftragsbestatigungsnr. | Bauvorhaben oben
[ |
23
2
Lieferadresse (StraBe, PLZ, Ort) 3 24
25
4
26
5 27 Tragen Sie bitte die Elementnummern
6 It. Elementzeichnung in die Késtchen
7 28 {pis44ein
Gewilnschter Liefertermin* 8 29
KW: ~| Datum: o 30 |
Uhrzeit: 10 31 M
32 eben !
11
Kontakt 33
12 o
Name: 34 2
13 A B = =
Tel: 5
g 14 £ — nten———|
36 J - =
Abladeart 15 il fr—
37
‘ Einzelteilentiadung mit Kran 16 8
i 38 - LIMMR
\ Stapler mit max. t pro Paket 39
18
L 2.500
Hinweise 19 40 H—F
41
Max. ElementgréBe: 3,50 m = 16,50 m 20
42
Max. LKW-Ladung: 50 m? (oder 24 t) 21 5
- 22
Uberbreite: ab 2,50 m a4
S@mtliche Zufahrtswege zur Baustelle miissen mit einem Sattel- unten
zug (40 t; Lange: 18,50 m) befahrbar sein.

Datum, Unterschrift, Stempel
* Es gilt der von Mayr-Melnhof Holz bestatigte Liefertermin.

www.mm-holz.com
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PAKETIERUNG /VERLADUNG / LIEFERUNG

Tour: 222701

Héhe: 1,50 m Breite: 290m Lange: 12,76 m
Gewicht: 13 940 kg Pakete: 5 Stk. Bauteile: 36 Stk.
Nr. | Charge Kunde Komm. :
s 73097-5 | BV Hafner | 440m| 279m | 030m|
| | 730974 | BV Hafner | 714m| 266m| o070m|
3 | 730973 | BV Hafner | 530m 290m | 060m|
1 73097-1 | BV Hafner | 463m 28m| 030m|
= == 73097-2 BV Hafner | 7.34m | 286 m 0,50m |
Fahrerseite
i 7!&2—‘ I '
[ =
I T
f 73097-3 5
{
= 7300711
Draufsicht

MAYR MELNHOF HOLZ

MM crosslam
Bretts errhglz (BSP)
® o ]

|Lange Breite| Hohe |Gewicht Bauteile

1608 kg

(33 EG-L01.34 EG-L02.35 EG-L03.36 EG-L04)

3963 kg | (13 0G-01-A.14 OG-01-8,15 0G-02.16 0G-02-1,19 0G-04.20 OG-04-1A.21 OG-04-1B.27 OG07
3286 kg | (17 OG-03-A,18 OG-03-B.22 OG05-A.23 OG-05-8.24 0G-05-1A.25 0G-05-1B.26 0G-06.29 OG-
1249 kg | (10 EG-08,11 EG-09,12 EG-10,8 EG-06,9 EG-07)

3836 kg | (1 EG-01-A2 EG-01-B.3 EG-02.4 EG-03-A5 EG-03-B.6 EG-04.7 EG-05)

27.06.2022, 09:13:42

www.mm-holz.com
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PAKETIERUNG /VERLADUNG / LIEFERUNG

Auftrag Kunde
73097

Seitenansicht

MM

MAYR MELNHOF HOLZ

Paket - 73097-1 1
Kommission Bauteile Hohe Breite Lange  Gewicht Menge
BV Hafner 5 030m 286m 4863m 12485kg 3,555 cbm

Reihenfolge nach Lagen
12 EG-10/ 8 EG-06
9 EG-07/ 10 EG-08
11 EG-09

] [ |
10 EG-08 | 9 EG-07 |

11 EG-09 |

Draufsicht

Stirnseitenansicht

27.08.2022, 09:14:12

www.mm-holz.com



PAKETIERUNG /VERLADUNG / LIEFERUNG

MAYR MELNHOF HOLZ

Paket - 73097-2 3
Auftrag Kuinda Kommission Bauteile H&he Breite Linge Gewicht Menge
73097 BV Hafner 7 0.50m 286 m 7.34 m 3835.8 kg| 10,046 cbm
Reihenfolge nach Lagen

1 EG-01-A
4 EG-03-AF 2 EG-01-B
G-02

3 E
7 EG-05/S EG-03-B
6 EG-04

Seitenansicht

Draufsicht Stirnseitenansicht

27.06.2022. 09:14:12

Paket - 73097-2

q

440000868
Bauteil | RhI. | Artikel Breite Lange Gewicht | Zeichen
] 1 MM crossiam 100 3s NSI-NSI DO | zesomm| 6393mm| 8so2kg
e | 2 MM crossiam 100 3s '.HShNSI DO 2 860 mm ! 3 892 mm S17.6 kg |
Ry 3 MM crossiam 100 38 NSI-NSI DO 2853 mm| 2860 mm| 379.4kg
2smee 4| MM crossiam 100 3s NSI-NSI DO 2860mm| 7340mm| o76.1kg
sesese S | Mt crossiam 100 3s NSI-NSI DO 2880 mm| 43s3mm| sS7a9kg
eaen & | Ml crossiam 100 3s NSI-NSI DO 2860 mm| 2957 mm| 3933kg
rroe 7 | Ml crossiam 100 3s NSI-NSI DO 2860 mm| 7340 mm| 676.1 kg

www.mm-holz.com
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PAKETIERUNG /VERLADUNG / LIEFERUNG
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MM

MAYR MELNHOF HOLZ
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PAKETIERUNG /VERLADUNG / LIEFERUNG

MM

MAYR MELNHOF HOLZ

www.mm-holz.com
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MAYR MELNHOF HOLZ

MAYR-MELNHOF HOLZ HOLDING AG

IDEAS

CAN

GROW.
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